HW 146
Rasina de injectie

Yiolaton

Pentru suprafete suport ramase umede
Capacitate mare de penetrare si lipire

e intérire rapida

de

bicomponent, fara solventi, cu o vascozi-

HW 146 este un material reactie

tate scazuta, pe baza de rasina epoxidica.
Proprietati

e HW 146 are o vascozitate foarte
scazuta si de aceea patrunde bine
in pori si capilare foarte fine chiar si
la temperaturi mai scazute. Poate fi
folosit si pe suprafete suport umede
si zid ud.

e HW 146 are o capacitate mare de
aderenta si o crestere mica in volum
si, de aceea, ofera o inchidere

permanenta a fisurilor.

Domenii de utilizare

in general, pentru umplere si pentru
presarea puternica a fisurilor la straturi

suport pe baza de ciment.

Caracteristici tehnice

Culoare

HENRY CHEMI

Epoxyd und Poliurethanharze

transparent, usor galbui

Raport de amestecare

2:1

Densitate la 23°C

1,00 g/cm®

Vascozitate la 10°C

cca. 400 mPas

Vascozitate la 20°C

cca. 300 mPas

Timp de punere in opera la 10°C

cca. 35-50 min.

Timp de punere in opera la 20°C

cca. 25 min.

Timp de punere in opera la 30°C

cca. 10-15 min.

Intarit complet 100%

dupa 7 zile (la 20°C)

Temperatura minima de punere
in opera

10°C la stratul suport

Continut de substante solide 100%

Ambalare 1,6,12 si 30 kg

Depozitare la loc uscat minim 6 luni
Rezistenta la smulgere superioara ruperii in beton
GGVS/ADR:

Componenta A rasina

clasa 9 cifra 11¢c

Componenta B intaritor

clasa 8 cifra 53 ¢

Regulament privind lichidele combustibile:

Componenta A rasina fara

Componenta B intaritor fara

Regulamentul privind transportul materialelor periculoase
Componenta A rasina iritant

Componenta B intaritor coroziv



Amestecarea:

Componentele rasina (A) si intaritor (B) sunt livrate
in cantitatile corespunzatoare raportului de
amestecare, mai putin cele livrate in butoi. Intaritorul
(B) se toarna in rasina, scurgandu-se bine toata
cantitatea. Intregul amestec se omogenizeaza foarte
minutios cu un agitator mecanic cu turatie maxima
de 300 rot/min (poate fi folosita si o bormasina lenta
cu un agitator cu palete). Se va amesteca bine si pe
verticala si din laterale pentru a se dispersa
intaritorul si pe verticala . Amestecarea continua
pana cand amestecul este omogen (ca.3 minute).
Temperatura ambelor componente la amestecare va
fi de minimum 15°C. Materialul se toarna intr-un
recipient curat si se mai amesteca o data. Materialul
nu se pune in opera din ambalajele din care a
fost livrat!

Punere in opera:

La aplicarea rasinilor sintetice, pe langa temperatura
mediului ambient, o importania deosebita o are
temperatura stratului suport. La temperaturi scazute
reactiile chimice sunt incetinite; se maresc timpii de
punere in opera, de efectuare a altor lucrari
suplimentare, timpii de circulare si timpii de intarire.
In acelasi timp creste consumul datorita vascozitatii
crescute. La temperaturi ridicate, reactiilor chimice
sunt accelerate si timpii de mai sus se scurteaza.
Pentru o intarire completd a materialului temperatura
medie a stratului suport trebuie sa fie in limita
temperaturii minime.

La aplicarea materialului in aer liber, acesta trebuie
ferit dupa aplicare un timp mai lung de umiditate. La
actiunea prea timpurie a umiditatii, suprafata poate
suferi o inalbire si/sau poate deveni lipicioasa, ceea
ce va influenta legatura (aderenta) altor straturi ce
urmeaza a fi aplicate. Straturile afectate vor fi
curatate prin sablare cu nisip. Straturile de sub
stratul ce a venit in contactul cu umezeala se vor
intari perfect.

Pregatirea stratului suport:

Stratul suport pe baza de ciment trebuie sa fie curat,
uscat, rugos si portant; acesta nu trebuie sa aiba
parti neaderente sau lapte de ciment sau alte
substante ca: uleiuri, grasimi, razatura de cauciuc,
resturi de vopsele si altele care ar putea influenta
negativ aderenta. De obicei, in prealabil, este
necesara o tratare a stratului suport prin sablare cu
alice, nisip sau apa sub presiune sau prin frezare
sau slefuire. Dupa curafarea stratului suport acesta
trebuie sa aiba o rezistenta la smulgere de minimum
1,5 N/mm?. Umiditatea betonului la suprafata nu
trebuie sa fie mai mare de 4%. Temperatura
stratului suport trebuie sa fie cu cel putin 3°C mai
mare decat temperatura punctului de roua din zona
respectiva.

S.C. SOLARON CONSTRUCT S.R.L.

HW146 Rasina de injectie

Stratul suport ce urmeaza a fi protejat, trebuie
asigurat impotriva ascensiunii umiditatii. In rest este
valabila fisa tehnica DBV ,Folosirea rasinilor de
reactie In constructiile de beton, partea a2a: stratul
suport”.

Comportamentul fiziologic si masuri de protectia
muncii

In stare intarita, rasina nu prezinta nici un fel de
pericol. Trebuie luate in consideratie avertismentele
de pe recipienti. Se va evita contactul rasinii
epoxidice neintarite cu pielea (se vor purta manusi de
protectie); zonele venite in contact cu rasina se vor
spala cu mult sapun si apa. Sfatuim personalul care
lucreaza sa ia in consideratie figa tehnica a BG M023
sprelucrarea rasinilor epoxidice si a polyesterului’ln
stare neintarita, componentele rasinii nu au voie sa
ajunga la canalizare, in ape curgatoare sau statatoare
sau in pamant. Materialul care a curs din greseala din
vasul de amestecare se va colecta cu rumegus.

Curatirea sculelor:
Sculele se curata cu atentie dupa fiecare ciclu de
lucru cu HW — EP diluant sau cu alt solvent similare.

Exemplu de utilizare si consumul de material:

Umplerea fisurilor:

1.1. Tratarea stratului suport: se prelucreaza sau se
sableaza pe o portiune suficient de lata deasupra
fisurii, dupa care se curatad fisura cu aer

comprimat.

1.2.Presare:
1.2.1 Se folosesc dispozitive speciale de
umplere — packere. Inaintea montarii

packer-ului, gaurile trebuie curatate cu aer
sub presiune. Se monteaza aceste
dispozitive in fisura pe Iintreaga sa
suprafata vizibila. Pentru montare se
foloseste HW 195 si se aplica imediat.
Dupa ce acesta se intareste, se poate
incepe injectarea atét la presiune mica, cat
si la presiune mare. Experienta ne-a aratat
ca cele mai bune rezultate se obtin n
primele 20 de minute dupa amestecare.
Dupa ce se preseaza se inlatura packerele
si se inchide cu HW Spachtel. Toate
acestea se fac conform ZTV — Riss.

1.3 Folosirea pensonului: la fisuri orizontale de o
latime de péana la 0,5 mm HW 146 se aplica cu
pensonul, pana la saturare.

1.4 Turnare: la fisuri orizontale peste 0,5 mm latime,
fisura trebuie modelata in forma de V si curatata
apoi cu aer sub presiune, dupa care se toarna
HW 146 pana la saturare.

1.5 Suprafete superioare: In partea superioara a
sapelor (se face marcarea la un metru peste
nivelul pardoselii finite), aceasta va fi gaurita si se
va turna HW 146 pana iese afara. Trebuie avut in
vedere sa se faca suficient de multe gauri de
aerisire.
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